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项目名称：铜箔天府路厂生箔机控制系统改造   
招标单位：山东金宝电子有限公司
         


2022年10月05日          

                 招标文件

山东金宝电子有限公司就“铜箔天府路厂生箔机控制系统改造”现进行招标采购，我公司本着公平、公正、公开的原则，真诚邀请具有相关资质及履约能力的供应商参加投标，具体事项如下：
一、招标人：山东金宝电子有限公司
二、项目名称：生箔机控制系统改造
[bookmark: _GoBack]三、投标时间：
技术投标时间：2022.10.11-10.14
商务投标时间：2022.10.15-10.18
四、技术联系人：     尹瑞权        李    军
联系方式：    13780923594     15966583110
邮箱： yin8116376@163.com
五、商务联系人： 徐海峰
        联系电话：15336385008
六、投标地点：山东省招远市国大路268号106室
七、邮    编：265400
八、投标保证金：  2000元
   请于2022年 10月19日前公户汇款，底单发给商务联系人。
汇款资料：
名称：山东金宝电子有限公司
账号：5000 6473 3510 017 
开户行：恒丰银行招远支行
投标保证金，在竞标结束后，无息返还。中标方投标保证金，在签订合同后，无息返还；中标方放弃中标权利，投标保证金将不予以返还。未缴纳投标保证金的，一律不能参与开标。
开标需要先进行技术投标，确定技术方案，再进行商务投标，未确定技术方案的商务投标，开标时一律作废。
 技术投标需要将技术方案以邮件的形式发送到我公司技术联系人的邮箱中（联系人：尹瑞权）；商务投标可以将标书邮寄或直接送达商务投标地点（联系人：徐海峰 ），标书务必要密封。同时投标文件电子版要以邮件发送到邮箱中：lwenling@chinajinbao.com同时抄送在sdjbzb@163.com














第一部分   投标须知
1、 投标要求
1、投标人应根据招标人提供的项目需求设计整体解决方案，制定项目配置及实施方案，进行分项报价，并提供方案说明及服务承诺。
2、投标人应按照招标文件的要求提供完整、准确的投标文件，保证所指定的解决方案满足招标人所提出的项目全部要求，并对所有资料的真实性承担法律责任。
3、招标人保留与投标人的报价进行商务谈判的权利，同时保留对投标人的客户进行咨询（不涉及商业机密内容）的权利。
4、在参与本次招标过程中出现以下情况或行为，将取消其投标资格且不予返还投标保证金：
①采取弄虚作假的方式，提供虚假的信息或资料；
②存在不正当竞争，如：串标、陪标现象；
③存在贿赂、威胁、利诱等行为，妄图影响招标的真实性、公正性；（该行为将被记录在案，永久性取消投标资格。）
2、 投标无效
有以下情形的投标文件，视为无效：
1、 逾期未送达投标文件的；
2、 未按规定递交密封投标文件的；
3、 投标文件的编制、内容与招标文件存在明显差异或不符的；
4、 未加盖公章或无授权委托书的；
三、投标文件的构成
1、资质文件；
①营业执照
②授权委托书
③企业资质及行业认证文件资料
④产品专利
2、 项目实施案例及相关资料；
3、 项目方案
①设备设施配置、清单及详细资料
②《项目解决方案及服务内容》
③项目设计及实施方案
④项目实施进度计划及人员安排
⑤售后服务方案
⑥应急预案
4、报价
提交《项目设备配置报价》，包括但不限于品牌、规格、数量或工程量、单价、材质、增值税税费等。
5、标书要求
本招标项目要求投标者根据上述要求，将有关资料整理做成
标书，标书要求一正一副。
四、保密
招标人提供的招标文件及涉及的所有资料，投标人不得向第三方透露。给招标人造成损失的，将依法追究法律责任。


第二部分  付款及工期要求
一、付款要求
1、付款形式：（电子）承兑汇票；
2、付款方式：
2.1、①预付款30%；②安装完成验收合格付款60%；③质保金10%（一
年后付清）；预付款，需开具同等金额银行履约保函后才能付款。
2.2、①改造完成验收合格付款90%；②质保金10%（一年后付清）。
2.3、或者比上述两者更优越的付款条件。
3、售后或其他要求：
二、工期要求
1、交货日期：合同签订后20日。
2、交货地点：铜箔天府路厂
        










第三部分   技术指标及规格要求
1、 标的物：
	序号
	名  称
	型号
	单位
	数量
	单价
	总价
	备注

	1
	铜箔生箔机组控制系统
	
	套
	14
	
	
	防酸气腐蚀


2、 技术要求：
1、 阴极辊与收卷轴的伺服电机由控制系统控制运转。
2、 阴极辊伺服电机要求速度可控，辊面的线速度为0~5m/min，线性可控。
3、 收卷轴伺服电机要求转矩可控，收卷张力为0~1000N之间线性可调，张力控制需要分成自动、手动两种模式。
4、 整套系统可分为单动与联动，具有铜箔撕边报警、收卷轴、阴极辊零速报警、报警后延时停机，延时时间0~10S可调。
5、 整套系统元器件具有良好的耐酸气腐蚀性；所需主、辅材中标方自备。
6、 所有物料的运输、卸车、吊装、搬运、就位及所需的工具等费用均由中标方负责；
7、 施工前中标方与招标方先签订《安全生产、环保管理协议》，严格遵守招标方公司的相关规章制度，施工中造成的任何人身伤害和财产损失，均由投标方承担全部责任。
注：建议投标方到铜箔天府路厂实地落实情况后进行投标。
三、保证条款
1、中标方依据合同及招标方要求将标的运至招标方，招标方现场初步验收合格方可改造安装，如验收不合格中标方将标的物运回，并赔偿由此给招标方造成的全部损失，招标方有权自应付款中直接扣除，有权直接解除合同，且无需承担任何责任。
2.因中标方所供货物给招标方造成环保等其他方面相关损失，中标方需承担全部赔偿责任。
四、交货期及运费
交货期，自合同签订生效之日起 20日。中标方负责到招标方的运输及费用。如逾期到货，按合同应按合同总值的20%支付违约金给买方，招标方可直接从货款中扣除。如招标方逾期付款，按合同标的金额千分之一/日支付违约金给卖方。
五、有关知识产权
因执行本合同的需要,投标方提供的与本合同有关的设备、材料、工序工艺及其他知识产权,招标方有永久的使用权等权利，投标方应保障招标方在使用时不会发生侵犯第三方专利权、商业机密等情况。若发生侵害第三方权利的情况, 投标方应负责与第三方交涉, 并承担由此产生的全部法律和经济责任, 并对因为该侵权行为给招标方造成的损失承担赔偿责任。
六、售后服务、质量保证：售后服务事项在合同中进行约定。
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